O STALROR

' DIMENSIONS AHEAD

Svetsade, kallbearbetade rektangulédra precisionsror i stal E220 med betad yta

E220 (= SS1232-04) ar ett formbart konstruktionsstal som, tack vare Iag halt av kol och mangan, har mycket god
svetsbarhet och bockbarhet.

Roren, enligt SS-EN 10305-5: 2016, tillverkas utgdende fran varmvalsad eller kallvalsad E220 tunnplat via bockning,
svetsning i langdled och slutligen en kalibrering genom en latt kallbearbetning. Detta forfarande medfor valdefinierade
och precisa toleranser och fina ytor med en stipulerad hogsta niva av ytfinhet. Enligt definitioner i SS-EN 10305-5:2016
karaktdriseras roren av vyttillstand S2 vilket innebér att ytorna ar betade. Dessutom betecknas leveranstillstdnd som +CR2
som betyder att roren inte ar avsedda for efterfoljande varmebehandling som annars skulle dventyra mekaniska
egenskaper.

Rorens ytor ar obehandlade forutom med ett tillfalligt skydd mot korrosion. Rakhet uppmatt som pilhojd tillats vara hogst
0,0025 x L mm (L = rérets langd) om kortsidan (H) < 30 mm och 0,0015 x L om H >30 mm. Dock ingenstans far pilhojden
matt Over en langd av 1 meter dverskrider 3 mm.

Typisk analys
%C %Si(* % Mn %P (* %S % Al
0,05 0,02 | 0,30 0,010 0,005 0,030

*Halterna av kisel och fosfor & normalt anpassade m a p lamplighet fér varmgalvanisering (Si + 2,5 x P < 0,09%).

Mekaniska egenskaper (alla dimensioner) ()

Varm- eller kallvalsat, svetsat och kalibrerat 220 310 23

* Mekaniska egenskaper garanteras inte i och intill svetsen.

Dimensionstoleranser
Se separat datablad

Ytkaraktaristik

Svetsragen pd rérens utsida ar utjdmnad. Pa insidan ar svetsragens hogsta hojd 0,6 mm for vaggtjocklekar 1,5 mm eller
mindre och 0,4 ganger T for vaggtjocklekar 1,5 - 4 mm. Utanfor det svetsade omradet ar ytfinheten, definierad som Ra, 4
um eller battre. Roren &r behandlade med ett rostskyddsmedel som l&tt kan tas bort infor eventuell malning.

Om applikationen fordrar varmgalvanisering ar det en bra idé att i forhand informera Stalror sa att analysen av stalet i
roren kan anpassas for att ge ett bra resultat med en sddan behandling.

Svetsning

Om svetsning &r nodvandig karaktariseras E220 av utomordentligt god svetsbarhet. GMAW med M21 skyddsgas (argon
med 20% CO2) rekommenderas. Lamplig tillsatstrad ar G 2Si1 enligt EN ISO 14341-A, exempelvis ESAB Autorod 12.58 eller
liknande.




